MAQUINARIA
PARA LA
INDUSTRIA DEL
ENVASADOY
EMBALAJE

HANDLING YOUR NEEDS

SINCE 41986

1 AND&OR

SINCE 1986



INDICE

04
08
10
16
19
20
24
28
30
34
36
38

| Empresa, sector y servicios

I Soluciones para la industria del envasado
I Despaletizado / Desembolsado

I Transporte, acumulacién y manejo de envases o packs
I Sopladoras/Enjuagadoras

I Control de calidad

I Insercion de asas

I Encajado

I Paletizado final de linea

I Vehiculos méviles

I Industria 4.0

I Ingenieria y proyectos llave en mano




Fundacion de
AND&OR

Primeros equipos periféricos
destinados al sector del

transformado pléstico y el
AND&OR HOY

1990 - 2000 EXEXXEX Experiencia en el sector del envase y

Nuevos proyectos de I+D+l (comprobadores
de poros, insertadora de asas, etc.) que del envasado desde 1 986

permiten el crecimiento de AND&ORYy la
apertura a nuevos mercados
internacionales.

Mas de 2000 maquinas instaladas

.. . entodo el mundo, de disefio y
Tre., -~ fabricacién propia
2009

Clientes y servicio post-venta en mas
de 90 paises

2000-2010 Las exportaciones representan mas

Desarrollo de lineas automaéticas 0 .
completas, proyectos llave en mano y del 70 A) del volumen de negocio de
especializacion en auto-matizaciéon de AN D&OR

X procesos relacionados con el soplado
' de envases. Nuevas maquinas final de
linea: paletizadores, embolsadoras, etc.

2010-2020

Crecimiento continuado que
sitia a AND&OR como un
referente en el mercado de

2016 4 filiales en el mundo
Fundaciéon de AND&OR

Fue la identificaciéon de una necesidad, la deteccion de poros en envases VISION
vacios en la incipiente industria del plastico, y el desarrollo de un equipo
innovador, lo que llevé a Antonio Ortega, quien contaba con 10 afios de

experiencia previa en el sector del plastico, a fundar AND&OR en 1986. A productores de maquinaria Research y apertura de
M I S I 0 N VA I_O R ES de envasade. filial en Miami (EEUU),

- . .. AND&OR America LLC.
Pronto la demanda del mercado y su animo por la constante innovacion, 200 empleados

hicieron de AND&OR no solo un proveedor de productos, sino de soluciones
a medida en automatizacién de procesos industriales relacionados con el
envase y el envasado.

‘ 2018 . o o
2020 Inauguracién de nueva planta Mas de 80 técnicos especializados
. o . , = : < : Apertura de filial en para maquinas de ensamble y
AND&OR ofrece soluciones automaticas para el manejo de envases vacios MISION . VISION - VALORES China, AND&OR control de calidad de + 2000 m2.

o llenos, teniendo como clientes tanto a fabricantes de envases como a Suministramos anuestros ~ ©  Ser un productor de * ~Humildad y respeto (Suzhou) Packaging

Ampliacion planta de
montaje: + 4000 m”,

. . : N . - . Equipment Co. Ltd. Apertura de filial en 2 i
envasadores. clientes las soluciones - maquinariareferente - Compaiierismo y trabajo e Bruselas (Bélgica). - 13.500 m’ de planta de montaje
tecnoldgicas que mds se . anivel mundial en el : deequipo Adquisicién de la empresa Franco
Colaboramos asi de manera estrecha con nuestros clientes en todas las adaptan asus necesidades  :©  manejo de botellas y : «Compromiso e implicacion Dolfini Automatismos (FDA). Primeros {‘MRt(TECI;‘O'OQ'a de
s . . . L. Iy . . : . : Lo . navegacion natural).
etapas de un proyecto: concepcidn/ingenieria, fabricacién, instalacién de produccién, mejorando  :  productosenlineasde  : - Disciplinay rigor

llave en mano y servicio post-venta. su rentabilidad. - soplado y envasado. © «Pasién por lo que hacemos Enfoque hacia la Industria 4.0
04 . .




S E RVI c I OS AND&OR dispone de un departamento de servicios y atencién al cliente. Este departamento cuenta con personal de gestion y técnicos
cualificados para dar respuesta a cualquier necesidad del cliente: puesta en marcha de maquinaria nueva, revisién y mejora de maquinaria

existente, mantenimiento preventivo, documentacién técnica-manuales, adaptaciones, repuestos, seguimiento a distancia de las prestaciones

de la maquinaria (via remota), etc.
/;m q ( )
Iy

(& %\ﬁ “Es nuestra mision la de convertirnos en su socio tecnologico,
[ = qsq/ = | . . . . . oy 9
|2 (¥ ,' dedicarles soluciones a medida y trabajar en mejorar su rentabilidad
\E, . EFFICTENGY S
W &)
\"‘ P _“*j/j Opere los equipos AND&OR al maximo de su eficiencia a lo largo de toda su vida util. Para ello, se ofrecen distintos niveles de
e acompahamiento y participacién:
REPUESTOS MANTENIMIENTO ASISTENCIA ASISTENCIA SERVICIOS DE
RECOMENDADOS ANUAL TECNICA IN SITU TECNICA ONLINE TRAININGS/FORMACION
Repuestos recomendados Planes de mantenimiento Para atender a nuestros clientes A través de conexion remota con  Programas formativos para su
originales necesarios para 2000,  preventivos especificos y en sus instalaciones cuando lo ne- el servicio de atencidn al cliente  técnico y operario de linea, en
4000y 8000 h. dedicados. cesiten, ya sea para la instalacion  en las instalaciones de AND&OR.  AND&OR o en sus instalaciones.

de una nueva maquina o parala
mejora de una ya existente.

_I
_IJ (0000 -

ESPANA: ESPANA: ESPANA:
UP-GRADE MONITORIZACION ESTUDIO/MEJORA GESTION/CONTROL GESTION Sede social y fabrica Pla?;i::ggrc]lzléz:gaa en Fabrica FDA ESTADOS UNIDOS: CHINA: BELGICA:
MAQUINARIA EQUIPO DE PROCESOS PARCIAL DE PRODUCCION DE PROYECTOS
L e, . . . , ., . . . Av. de Europa, 6 C/ de laTecnologia, 25 C/ de Sevilla, 2 2204 NW 82nd Ave Innovation Center, Rue des Anciens Etangs 40,
Up-Grade d Monit d s dis- Estud I Gest trol Id -P t do. ,
p-iarace o€ Su maqtlinaria onitorizacion de equipo: dis StUalos y asesoria para fa estion’y controf parcial de roject managerasignado PI El lim6n 41928 41120 Gelves - Sevilla 28341 Valdemoro 33122, Doral - USA Office 03-115 1190 Bruselas, BELGICA
a las nuevas versiones ponga de informe semanal de mejora de sus procesos. produccién con personal - Seguimiento, ampliaciones, Palomares del Rio — ESPANA Madrid — ESPANA TIf: +1 (786) 602-41-87 N0.69 Jiuzhang Road TIf- +34 680 575 411
mejoradas. eficiencia operativa de sus cualificado de AND&OR para cambios: reduccion de riesgos. Sevilla ESPANA TIf: +34 95 487 25 90 TIf: +34 918762000 21500 SIP, Suzhou,
equipos. operar sus equipos. - Control de costes. TIf: +34 95477 92 00 China
- Seguimiento (plazos, instalacion, Fax: +34 95 477 42 44 TIf: +86 15921186417

puesta en marcha).



Soluciones para la Industria del Envasado

Desde sus comienzos, AND&OR se inspird en los problemas reales del sector y en completos de automatizaciéon, antes o después del llenado hasta el
una estrecha colaboracién con sus clientes para diseiar y desarrollar sus equipos. almacén, asi como maquinas individuales, incluyendo: sistemas de
transporte y manejo de envases o packs, control de calidad (poros,
Ofreciendo asi soluciones simples, efectivas y de valor afiadido a la industria del crack, peso en cajas, vision artificial), sistemas de insercion de asas (en
envasado, teniendo como clientes tanto a grandes multinacionales como a envases o packs), sistemas de despaletizado y desembolsado, ma-
pequenos envasadores. quinas empaquetadoras en bandejas (display) o cajas, paletizadores,
transporte de palés, flejado, enfardado, etiquetado y vehiculos tanto
Ofrecemos al sector del envasado de productos liquidos y bebidas proyectos guiados como auténomos (AMR: Automatic Mobile Robotics).
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DESPALETIZADO

AND&OR posee maquinaria de despaletizado y desembolsado de
envases plasticos (PET y PE), metdlicos (latas) y vidrio.

Son equipos modulares permitiendo integrar mas automatizacién
segun las necesidades de cada cliente: alimentacién automatica de
palés llenos y acumulador de palés vacios, retirada automatica de
bandeja, lamina, pelicula de film o fleje horizontal.

Despaletizadores Low-Level (a nivel del piso)

DEPAL
. . BANDEJA CON SOLAPA | AMINA DE CARTON
Despaletizado vidrio, PET  HAcCIA ABAJO

y latas con salida a altura
de linea de llenado y palé
fijo al suelo.

A partir de ciertas velocidades de produccidn, se recomienda crear
un pequeno buffer de alimentacién de palés donde el operario tenga
facil acceso para retirar la envoltura del palé y los flejes, de manera
que el palé quede pelado antes de entrar en el despaletizador.

Una vez el palé situado en posicidén de despaletizado, el marco despa-
letizador busca la posicion de la camada y desliza esta mediante un
marco centrador motorizado a una plataforma intermedia, de aqui se
busca la altura de la mesa de salida y se desliza nuevamente la
camada desde la plataforma hacia la mesa de lanzamiento de
producto a linea.

Los separadores entre capas, y los top covers son retirados de manera
manual o automatica mediante un brazo columnar o un pértico
horizontal situado en mesa.

La maxima velocidad de produccion que se puede alcanzar con un
despaletizador “low-level” es de 150 camadas la hora.

Despaletizador low level compacto

Despaletizador low level flexible

Despaletizadores High-Level (nivel alto)

DMAM-E
Despaletizado vidrio, PET y latas de palés con
salida segun altura y elevado de palé.

*Posible para envases de pldstico, segtin dimensiones
botella/bandeja

BANDEJA CON SOLAPA LAMINA DE CARTON
HACIA ABAJO

BANDEJA CON SOLAPA’
HACIA ARRIBA

Envase de plastico:

Envase de vidrio/latas:

El despaletizador a alto nivel es recomendado para alcanzar mayores velo-
cidades de produccion. Este tipo de despaletizadores se caracterizan por
la elevacién del palé en cada ciclo de evacuacion de camada mediante un
elevador motorizado, y por la salida de producto a la altura que marca la
altura del palé mas alto a considerar, en casos de palés de gran altura es
necesaria la construccion de una plataforma elevada para la operacién del
equipo e integrar si necesario el posterior descenso del producto ya
despaletizado a altura de linea de llenado.

Los separadores entre capas, y los top covers son retirados de manera
manual o automatica mediante un brazo columnar o un pdrtico horizontal.

La maxima velocidad de produccién que se puede alcanzar con un
despaletizador “High-level” es de 360 camadas la hora.




DESEMBOLSADO

El embolsado es un empaque mas econdémico e higiénico frente al tradicional paletizado de envases en carton. La proteccion de los envases frente a la manipulacion de personas o
contaminacidn por agentes externos es vespecialmente importante en determinados sectores, como el alimentario, farmacéutico o cosmético.

Otras soluciones de despaletizado

RDZ-VOLT - Envases plasticos

Despaletizado con robot de envases PET/HDPE a tolva/posiciona-
dor. Con sistema de volteo opcional para trabajar con bandejas
con solapa hacia arriba (RDZ-V).

Previendo la posible automatizacion del proceso de desembolsado, AND&OR fabrica maquinas embolsadoras especialmente disefiadas para crear bolsas de facil manejo para su
apertura automatica, cerrando asi el ciclo, y facilitando la operativa diaria tanto a fabricantes de envases como a envasadores.

RDZ-DMAM

BANDEJA CON SOLAPA BANDEJA CON SOLAPA LAMINA DE CARTON
HACIA ABAJO HACIA ARRIBA

0wy

RDZ-DMAM - Envases plasticos
Despaletizado con robot de envases PET a mesa de
ordenacion, palés de altura hasta 2,8m.

SERIE DBM-CL+RDZ

Maquina desembolsadora
automatica de

envases plasticos con robot
colocando las bolsas
automaticamente en la
mesa para su
desembolsado.

BANDEJA CON SOLAPA LAMINA DE CARTON
HACIA ABAJO

Mesas de lanzamiento - SERIE ML
Las mesas de lanzamiento ofrecen una solucién

semiautomatica para bajas cadencias de
produccién. Existen diversos modelos segun

RDZ-CPE formato de envase y empacado de estos.

Despaletizador High-Level con brazo rotativo para
transferencia de camada a mesa de lanzamiento o tolva.

BANDEJA CON SOLAPA LAMINA DE CARTON
HACIA ABAJO

o

SERIE DBM-CL

La maquina desembolsadora DBM-CL desembolsa los

envases plasticos sin desordenarlos, de manera que
VOLTEO DE estos pueden salir en linea sobre transportador. Se
CAMADA disponen distintos modelos segun caracteristicas del

DATOS COMUNES PARA TODAS LAS SERIES envase y velocidad de la linea.
La mesa de salida y los transportadores de alinea- <
cién de producto son definidos seguin producto AND&OR ofrece equipos de desembolsado automatico tanto para
a alinear (PET, HDPE, vidrio, latas, etc.), forma del envases de vidrio como de PET o HDPE, evitando asi cualquier ma-
envase (oval, cuadrado o redondo) y velocidad de = nipulacion del envase. Segtin el grado de automatizacion deseado,
llenado de la linea. ENVASES LATAS

estos equipos pueden ir acompaiiados a su vez por su correspon-

diente robot despaletizador de bolsas, transportadores de palés,
acumuladores de laminas, acumulador de palés vacios, etc.




SERIE DBM MESAS DE LANZAMIENTO
M4aquina desembolsadora automatica de envases de vidrio. Disefiada para trabajar CON DESEMBOLSADO MANUAL Y ORIENTADOR DE BOTELLAS

con multi formato, sin necesidad de ajustes o cambio de tiempos por pantalla. Equipo
concebido para trabajar en zonas limpias (industria farmacéutica).

CONCEPTO EMBOLSADO / DESEMBOLSADO
PALETIZADO / DESPALETIZADO

SOPLADO CONTRA LINEA VENTAJAS

Maquina Linea de

de Soplado e « Optimizacion de costes de material.

» Menor inversion frente a silos y posicionadores.

EMBOLSADORA DESEMBOLSADORA
» Menor consumo de aire comprimido.
PALETIZADOR DESPALETIZADOR - El espacio requerido en almacén es mucho menor que “ N
con la utilizacion de silos (mitad de espacio requerido ‘e o~ 2
SOPLADO FUERA DE LINEA para almacenar un mismo nimero de botellas). f_.';
Magquina Linea de - Se garantiza la higiene del producto, al estar hermética- _r?'
de Soplado Envasado mente cerrado durante su periodo de almacenaje. Ii..
EMBOLSADORA DESEMBOLSADORA « Bajan las paradas en linea al ser el porcentaje de botellas 1

deformadas casi inexistente. Incrementando la eficiencia.

PALETIZADOR DESPALETIZADOR




TRANSPORTE, ACUMULACION Y
MANEJO DE ENVASES O PACKS

Para el transporte de los envases, disponemos de todo tipo de sistemas.

Se fabrican los modelos:

TRANSPORTADORES TRANSPORTADORES
DE TIPO BANDA - DE CHARNELA CON
— - CHASIS EN INOX

Son transportadores rectos
y tienen la posibilidad de
anadir elementos de succiéon
para darle mayor estabilidad
alos envases de plastico

Son transportadores
construidos en acero
inoxidable y con cadena
de transporte de
charnela, lo que permite

vacios. ¢ introducir curvas en un
solo tramo motorizado.

TRANSFERENCIAEN Y
Facilita el ajuste de barandas, mayor estabilidad.

BANDA CON SUCCION
Recepcidn desde sopladora.

TRANSPORTADOR MODULAR
TRANSPORTADORES DE TRANSPORTADORES
CHARNELA MODULARES ELEVADORES DE
CON CHASIS EN ALUMINIO ENVASES

Son transportadores de charnela'y
chasis de aluminio. Utilizan curvas de
radio inferior a 150 mm permitiendo
la acumulacién de envases en poco
espacio. Tienen la ventaja de tener un
mantenimiento practicamente
inexistente, se instalan en zonas
secas.

CHASIS INOX

Son transportadores de
elevacion/descenso de
envases mediante charnela
flexible. Permite un acceso
en fabrica al elevar el
transporte en altura.
Elevacion hasta 7 m de
altura.

ELEVADOR

TRANSPORTADORES
AEREOS

Son transportadores neuma-
ticos con estructura en acero
inoxidable y regulacién de
baranda automatica o manual.
Recomendados en medias/altas
producciones, para el trans-
porte del envase vacio desde la
sopladora a la llenadora.

GIRADORES
VOLTEADORES

Para el giro y posicionamiento de envases, AND&OR cuenta con

Produccion, tipo de envase, angulo de giro (45°, 90°, 1809, etc.).
Estos giradores pueden ser: neumaticos, motorizados,
servomonitorizados, etc.

GUIAS REG. AUTO
GUIAS DE REGULACION AUTOMATICA

Permiten unos cambios de formato rapidos y precisos, de manera completamente automatica.

UNIFICADORES
Y DIVISORES

Permiten pasar
de multi via a
via simpley
viceversa en el
transporte de
envases.

I,

e
——

ORIENTADOR

DIVISORES

diversas soluciones en funcién de los requerimientos de la linea:




MESAS DE ACUMULACION . TRANSPORTADORES

— - DECAJAS O PACKS
Los sistemas de acumulacion AND&OR garantizan el funcionamiento - SOPLADO RAS/E NJ UAGADO RAS
ininterrumpido de la linea de envase en un espacio reducido para . Son transportadores de

conseguir la maxima eficiencia en la produccién. Disponemos de
distintos sistemas apropiados para el tratamiento tanto de botellas
de PET/HDPE vacias como llenas.

secondary packaging,
estan disefados para el
transporte y manejo de

VENTAJAS DE MESAS DE ACUMULACION : caja de cartén, bandejas

de cartoén, packs shrink

Sistema de limpieza interior de
envases plasticos, vidrio y lata,

Compacidad: Ahorro de espacio en comparacion con los sistemas para lineas de baja, media y

i6n tradici . wrap o combinacién de .,
de acumulacién tradicionales : P ) alta producaon.
Mejor relacion superficie/tiempo de acumulacién . packs shrink wrap con s lei | |
Sencillez de mantenimiento y conservacion . bandeja. e suele instalar entre la

Sin riesgo de que se formen cuellos de botella sopladoray la llenadora, se

Posibilidad de vaciar horno de preformas sobre mesa de . Podran ser de rodillo
acumulacién en caso de parada de la linea. ° que se conforman con
mddulos de rodillos
traccionados, rodillos
engomados o rodillos de
. friccion segun la configu-
racion de la linea o malla
modaular flaptop, malla
modular perforada, malla
modular engomada o
malla modular de baja
friccion con rodillos locos
segun la configuracion

utiliza tanto soplado con aire
Ccomo enjuague con agua

MESA DE ACUMULACIGN DE ENVASES VACI0S

osmotizada.

Sopladora/enjuagadora lineal alternativa.

Pensado para bajas-medias velocidades de

del Layout. produccion.
. Sopladora lineal continua con
: transportador lateral en serpentin.
E --------------------------------------------------------------------- Gracias aI USO de transportadores Iaterales,
. TRANSPORTADORES se consigue soplar el envase continuo a la
DE PALES velocidad de la linea. —

Los sistemas de
. transporte de palés
AND&OR garantizan el
flujo de la produccion,
proyectando de manera
eficiente la gestion del
transporte a lo largo de
la instalacién segun las
necesidades de cada
cliente.

Ahorro de costes, frente a una enjuagadora rotativa tradicional para altas producciones.
Se integra facilmente en la linea.
Equipo versatil para trabajar con distintos formatos.

Ideal para la actualizacion o rehabilitacién de lineas de envasado sin modificar
su disefo actual (sustituyendo un tramo existente del transportador).




CO N T RO L D E CA LI DA D CONTROL DE POROS LINEALES Y ROTATIVOS EN ENVASE VACIO “

(CAIDA DE PRESION)

ik TR s Gl :
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La dilatada experiencia de AND&OR en el control de poros nos permite disponer de una amplia gama de equipos a instalar antes del llenado, tanto para envases producidos en
linea como para envases retornables. Se evita asi la entrada en la llenadora de botellas defectuosas que ocasionan paradas, atascos, derrame de productos, etc.
Se gana calidad en el envasado evitandose devoluciones y deterioro de la marca del producto.

CONTROL DE POROS Y CRACKS ENVASES 5 GALONES (20L)

En el caso de envases retornables de gran tamano (PET, PC) la maquina se suele
instalar al inicio de la linea, después del destaponado y previo al lavado.

- Fy

Los comprobadores
lineales pueden tener -
uno o varios cabeza-
les, fijos o méviles
(en funcion de la
produccién y tipo de
envase).

:
n
e

Los comprobadores
rotativos se disponen
en lineas de alta
produccion.

Hasta...bph 1000 1600 2000 2500 2500

Envase 5 GAL LS2E-GI LS4E-GI LS4P-GI LS6P-GI LS8E-GI

“El sistema 100% seguro patentado por AND&OR
evita lanecesidad de ajuste del comprobador,
ajustandose este de manera automatica ante
cambios de temperatura y presion
atmosférica”

SERIELS

Debido a la gran versatilidad de los equipos, su alta sensibilidad y a la
calibracion automatica los sistemas de AND&OR son hoy referencia en el
mercado.

CONTROL DE FUGAS EN ENVASE CERRADO (CAIDA DE VACIO) CONTROL DE PESO EN CAIAS Hasta...bph RES ISEEE T I

. . , Comprobadores lineales
Los sistemas AND&OR realizan el control de fugas en envases cerrados a través de la prueba con cabezal fijo LS1E LS2E LS4€E LS6E LS8E

LS6P-GI

CONTROL DE CIERRE DE TAPON MEDIANTE PRESION LATERAL

Los equipos de control de cierre de tapédn mediante presion lateral son

equipos de fécil instalacién en linea existente y cambio de formato. de caida de vacio. El equipo de control de peso en cajas AND&OR es _
AND&OR dispone de equipos desde 1.000 hasta 15.000 bph. apropiado para instalar en linea de envasado a la = Hasta...bph 8000 12000 16000 24000 32000 50000
El principio de funcionamiento de este equipo se basa en el cierre del producto dentro de salida de encartonadora o encajadora.
El principio de funcionamien- una cdmara herméticamente cerrada sobre la que se crea el vacio. Si el producto contiene T Comprobadoresrotativos = LSR8 LSR12 | LSR16 | LSR24 | LSR32 | LSR48
to d’e este equipo se basa en poro el aire/gas circulara desde dentro del envase hacia la camara de vacio que rodea el Permite detectar .
el cdlculo del gradiente de envase, produciéndo- si dentro de una Hasta...bph 2000 4000 *Referencia para envases de

20

presidon medido lateralmen-
te al paso de la botella por

la maquina. Esto se realiza
mediante dos células de
carga de 5kg-15kg con 6.000
divisiones.

El software patentado por
AND&OR registra el gradiente
de caida de la presidén y crea
un patrén de referencia que
se actualiza con cada nueva
medida, de manera que el
equipo queda calibrado de
manera automatica.

LT1

se una caida de vacio
detectada por un
sensor de presion.

Su disefio simple,
robusto y de alta
tecnologia lo hace
altamente confiable,
sensible y preciso para
producciones desde
6.000 hasta 24.000
bph.

caja cerrada existen
envases con escasez
de producto o bien si
falta algun envase en
su interior.

CPL1-I

1L - Para otros formatos consultar

Comprobadoreslineales ¢, o1 |55.c1c2  producciones con AND&OR.

con cabezal movil

Los comprobadores pueden ir equipados con otros
controles adicionales:

Vision artificial para deteccion de particulas, liquido, fondo,
cuello, rebabas, ovalizacion, color, forma, manchas, etc.
Descarga de estadisticas en memoria USB.

Sistema patentado de simulacion de poro real para el auto
chequeo del equipo.

Al



VISION ARTIFICIAL DEFECTOS DETECTADOS

CONTROL DE CALIDAD = CIRCULARIDAD
= PUNTOS NEGROS
SERIE VA = ROTURAS

= REBABA CUELLO

= REBABA INTERIOR

= FALTA DE MATERIAL
= REBABA VERTICAL

Los sistemas de vision artificial 360° garantizan la deteccién de defectos en
botellas, tapones, asas de plastico y otros.

El disefio éptico rigurosamente estudiado asegura una calidad de imagen = REBABA HORIZONTAL
6ptima con componentes de alta calidad y robustez, en condiciones de = OVALIZACION
ambiente industrial, altas velocidades y condiciones variables de = CAMBIOS DE COLOR EN ENVASE
iluminacion y temperatura. = INCLINACION DE CUELLO DE ENVASE
= BASE DEL RECIPIENTE
+ Aplicacion flexible = COLOCACION DE TAPON

« Facil configuracion

« Hasta 6 herramientas de inspeccién

- Diferentes tipos de defectos

- Diferentes zonas especificas de las piezas

= COLOCACION DE ETIQUETA
= NIVEL DE LLENADO
= INCORRECTA CODIFICACION

“Configuracion amigable para cambio de

. . ” *Especificaciones sujetas a estudio de viabilidad realizado sobre
formato: nuevas dimensiones y colores

muestras reales a realizar por AND&OR.




INSERCION DE ASAS

ANDR&OR es lider mundial en la fabricacion y venta de maquinas de insercién de
asas, en botellas de PET o HDPE. Con una dilatada experiencia y la mas amplia
gama del mercado, AND&OR aporta soluciones para todas las necesidades de
produccion de sus clientes.

Los equipos de insercion de asas AND&OR permiten la insercion de asa en

cuello, de asa lateral y de asa paragua para producciones de media, baja y alta
cadencia.

ASA EN CUELLO (en envases PET o HDPE desde 1,5L a 20L)
1. Sistemas Lineales Alternativos (pick & place): 1.200 - 2.400 bph
2. Sistemas Lineales Continuos: 4.000 - 10.000 bph

3. Sistemas Rotativos 10.000 — 24.000 bph

Se instalan en linea de envasado, sobre transportador existente, y principalmente
después del llenado y taponado, preferiblemente antes del etiquetado.

1- SISTEMAS LINEALES ALTERNATIVOS - ASA EN CUELLO

Hasta...bph 1200 2400

Botella llena SIA1000 SIA2000

SIA2000

2- SISTEMAS LINEALES CONTINUOS - ASA EN CUELLO

Hasta...bph 4000 6000 8000
Botella llena 1,5-3L

i - SIA3000 SIA5000
Botella llena =51 SIA3000 SIA5000 SIA8000

Cuello @38/48

SIA3000

10000

SIA8000

3- SISTEMAS ROTATIVOS - ASA EN CUELLO

Hasta...bph

Botella llena 1,5-3L
Cuello @28

Botella llena >5L
Cuello @38/48

——

BIPACK

12000

SIA 12000
157

SIA 12000
235

16000

SIA 16000
157

SIA 16000
235

24000

SIA 24000

157

SIA24000

25



ASA LATERAL (en envases PET desde 1,5L a 5L)

Estos equipos permiten la colocacién automatica de un asa plastica flexible en el
hueco lateral de un envase de PET. Es un sistema adecuado para colocar en linea
de envasado, sobre el transportador existente, antes del llenado. Permite utilizar
el envase de PET, para ciertos productos en los que se desea facilitar el vertido,
sustituyendo al envase tradicional de HDPE con asa, permitiendo asi importantes
ahorros de costes y obteniendo velocidades de produccién mayores.

- Sistemas lineales: 800 bph

- Sistemas rotativos: 2.000 — 15.000 bph

Como opcidn se puede integrar en la maquina:
» Un equipo de control de poros
«» Un sistema de orientacién de envase

Hasta...bph 800 3000 6000 8000 12000 15000
Botellanoredonda  SIAL1000 SIAL3000 SIAL6000 SIAL8000 SIAL12000  SIAL15000

Botella redonda SIALG 1000 SIALG 1000 SIALG6000  SIALG8000 SIALG12000 SIALG15000 . - SIAL12500

* Producciones dadas para un disefio de asa determinado, consultar producciones con AND&OR

segtin disefio de asa a considerar. “ANY HANDLE,
ANY BOTTLE,

.................................................................................................... ANY SPEED,
ASA PARAGUA (en envases PET desde 1,5 a 5L) WE HANDLE IT!”

Hasta...bph 1000 2000 4000

Botella llena SIAP1000 SIAP2000 SIAP4000

Hasta...bph 8000 12000 24000

Botella llena SIAP8000 SIAP12000 SIAP24000

SIAP24000




ENCAJADO

AND&OR dispone de soluciones tanto cartesianas como robotizadas para el
manejo del producto(envases PET, PE, vidrio y latas) y su insercién automdtica
en caja, bandeja u otros contenedores.

Existen distintos modelos en funcién del tamafo y forma del envase, tipo de
bandeja, tipo de caja, produccién y velocidad de la linea.

Estos sistemas de encajado presentan una serie de elementos opcionales
dependiendo de las necesidades de cada cliente: formado/cerrado de caja
automatico (B1), maquina Pick&Place, maquina wrap-around, segun
velocidades de la linea, etc.

EMPAQUETADO AUTOMATICO EN CAJAS, SISTEMA PICK & PLACE

EPA - Cajas tipo B1

Empaquetadora automatica Pick&Place:

- Cuenta con una mesa adaptada para preparar el mosaico de botellas previa
a la insercién de botellas en la caja

« El cabezal de recogida estd disefiado segun los formatos de botellas o tipo
de producto

Caracteristicas:

» Puede empaquetar varios niveles de botellas en la misma caja

« Flexibilidad para trabajar también con ldminas en caso de necesidad

« Cambio sencillo para adaptar a varios formatos y diferentes
configuraciones de camadas

« Indexado de camadas para formatos redondos

Equipo Relacionado:
Formado y cerrado de cajas automdtico o

manual, mediante cinta adhesiva o cola caliente.
28

SERIE EPA
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WRAP-AROUND DE CAJAS Y BANDEJAS

La soluciéon de encajado wrap around es la solucién mas idénea a partir de ciertas
velocidades de produccion. Ademas, supone un ahorro en consumible de carton
comparativamente con la solucién de encajado tipo B1.

Ofrecemos una solucion versatil, que puede trabajar tanto con cajas como con
bandejas tipo display de hasta tamafio 600x1000 mm.

//// \\\\
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SOLUCIONES PICKING - ROBOT DELTA

Estas soluciones destacan por su versatilidad y por su rendimiento.

Este equipo consta de uno o varios robots de hasta 6 ejes. El cuerpo y el efector
final se encuentran unidos por unas bielas o cadenas cinematicas basadas en la
aplicacion de paralelogramas. Estos robots pueden llegar a realizar desde 50 a
90 movimientos por minuto, segun producto y aplicaciéon.

SERIE RD
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PALETIZADO
FINAL DE LINEA

Para el paletizado final de linea AND&OR dispone de diversas soluciones,
compactas y flexibles, con mayor o menor autonomia, para altas y bajas
producciones, distintos tipos de envase y packaging, asi como
requerimientos de la linea, adaptandose asi a las necesidades especificas
de cada cliente.

PALETIZADORTIPO DISPLAY

Los paletizadores tipo display cuentan con una mesa de formacion de
camada que la precede bien un distribuidor de envases, bien un

empujador (seguin velocidades de produccién). Seguido de una pinza
Pick&Place universal que se adapta segun formato sin necesidad de cambios
de piezas y que inserta los envases dentro de la bandeja.

SERIE PEM

- Paletizadores de botellas individuales en bandejas, medias bandejas o
cuarto de bandeja.

- Equipo econdmico y compacto.

- Bajas cadencias.

SERIE PEMH

- Paletizadores de botellas individuales en bandejas, medias bandejas o
cuarto de bandeja.

- Altas cadencias, suelen integrar una formadora de bandejas
automadtica asi como alimentador de palés vacios y linea de

enfardado posterior.

Equipo relacionado:
PFC: Formadora automadtica de bandeja con aplicacion de cola caliente.

VENTAJAS

El paletizado en display ofrece grandes beneficios tanto a fabricantes como
a distribuidor y consumidor final:

+ Ahorro de material (reduccién de cartén, cola, film).

» Menor consumo energético.

» Mejor aprovechamiento del espacio de palé, incrementando el nimero de
envases por palé. Reduciendo los costes de almacenamiento y transporte.

» Mejor manejo del producto en los puntos de venta.

PALETIZADOR TRADICIONAL Fe
SERIE PPM
- Paletizadores de packs/cajas/garrafas.

El paletizador tradicional puede tener la entrada de productos en linea o a 90°.
Segun modelo existe la posibilidad de entrar a altura de linea o a altura
elevada, con el palé fijo al suelo o en movimiento.

El proceso consiste en formar una camada sobre una mesa de formacién y
transferirla mediante un empujador a una mesa que se acomoda a la altura de
la capa correspondiente, centra la camada con un centrador y se retira para
dejar la capa sobre el palé. Puede ir acompafado de una mesa de formacion
de camada o girador a la entrada, para la creacién de distintos mosaicos.

) &5 M 4

CAJAS EN BANDEJAS CAJAS PACKS GARRAFAS
CARTON PLASTICAS

T e tariae
P, b " L 98 H

La maxima velocidad de produccién que se puede alcanzar con un paletizador
con entrada por alto es de 500 camadas la hora mientras que uno con entrada
por bajo es de 300 camadas la hora.

PALETIZADOR FLEXIBLE / SISTEMAS ROBOTIZADOS I

En las operaciones de automatizaciéon mediante robots, la configuracién de la
isla robotizada se configura a medida para cada cliente, seguin el producto a ser
procesado, las velocidades de produccién requeridas y los espacios disponibles
en fabrica.

En AND&OR contamos con distintas familias de robots, segun peso de la
cargay tipo de pinza.

SERIE RA-PL

Los robots de la serie RA-PL pican fila o doble fila de producto. Hay varios
modelos de garra segun producto y procesos a realizar. Se trata de una
garra de doble placa que funciona picando el producto ejerciendo presion
lateral.

El mismo robot puede realizar el proceso de posicionamiento de paléy
posicionamiento de cartdn entre capas si las velocidades de produccién lo
permiten.

i
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PALETIZADOR FLEXIBLE / SISTEMAS ROBOTIZADOS e

SERIE RA-U

Los robots de la serie RA-U tienen una garra tipo uia con recogida desde abajo. Permite la recogida
en cada ciclo de una o varias filas de producto, asi como el tratamiento de ciertos productos que
no pueden ser tratados con la pinza de presion lateral por su deformacion o inestabilidad en este
proceso. La garra dispone de un pisén que sujeta la carga y una guia posterior con movimientos
servomotorizados, lo que permite el ajuste por pantalla para el cambio de formato.
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SERIE RR

Los robots de la serie RR tienen una pinza disefiada para la paletizacion/despaletizacion
de garrafas de 5 Galones en racks o sobre palés.

SERIERD

Los robots de la serie RD estan disefiados para la paletizacién de sacos.

EEE, 1o

CAJASEN
CARTON PLASTICAS

BANDEJAS CAJAS PACKS GARRAFAS

5 GALLON

D BIDONES @ CUBOS SACOS

SERIE RA-C

PALETIZADOR FLEXIBLE / SISTEMAS ROBOTIZADOS

Los robots de la serie RA-C desplazan la camada completa de producto,
siendo el modelo de paletizador més rapido de toda la gama.

» Pinza con disefno AND&OR a medida seguin requerimientos

Tienen una garra tipo cortina.
» Facil manejo y cambio de formato

- Alta autonomia (a definir seguin necesidades)

- Sistema completamente automatico

- Ligero y rapido, permitiendo la méxima eficiencia de proceso.

» Persistente: intervalos de mantenimiento muy largos.

« Ahorro de espacio: usa el espacio disponible de forma eficiente,

con la maxima precision.

SERIE RC
- Soluciones colaborativas.

Los robots colaborativos tienen su aplicacion en lineas de baja
cadencia y de manejo de producto de bajo peso (desde 10 a 35 kg).
Al ser colaborativos y no necesitar vallado exterior, ocupan un
espacio muy reducido en fabrica.

+ Pinza con disefio AND&OR a medida seguin requerimientos

« Cadena de produccién ininterrumpida

« Alta precision y reduccién de errores

« Productividad aumentada: los operarios no hacen trabajos
repetitivos, evitando la fatiga y los accidentes de produccion

- Seguridad ante todo: gracias a sus alto rendimiento de colabora-

cioén y pueden realizar una parada de proteccion inmediatamente

cuando encuentren resistencia, asegurando la seguridad entre el

companero de trabajo, los envases que manipula y el equipo de
produccion.

« Flexibilidad de implementacion: Los robots RC pueden
montarse en cualquier dangulo e instalarse en cualquier lugar con

un impacto minimo en las lineas de produccion.

DATOS COMUNES PARA TODAS LAS SERIES

- Estos paletizadores se complementan con sistemas de formacion automatica de bandejas de cartén,
alimentacion y transporte automatico de palés, transportadores de palés, enfardadora de palés,
etiquetadora de palés y otros elementos adicionales para la preparacién y almacenamiento de las
unidades de carga.

- El departamento de CAD de AND&OR estd en constante contacto con sus clientes para definir y disefar
cada final de linea de envasado.

- Asi, en funcién del espacio disponible en fabrica y automatizaciones deseadas se optimizan la logistica
productiva del proceso, el coste de la inversidn, el tipo de paletizado a utilizar segun envase, espacio

necesario, etc.

33



VEHICULOS MOVILES

Gracias a su disefo y flexibilidad operativa, los sistemas de vehiculos méviles pueden integrarse facilmente en las plantas de produccidn existentes, sin necesidad de
movimientos de maquinas u obras civiles. Permite el transporte de palés, cajas, camadas de botellas, etc. El sistema de navegacién y la solucion mecanica estan disefiados
segun las necesidades especificas del proyecto.

CARROS GUIADOS / SHUTTLE / NAVETAS J

Los carros guiados AND&OR son éptimos para finales de lineas en linea recta/fija, donde no se
requiere flexibilidad a futuro y con elevada cadencia de produccién.

Estos equipos son menos escalables y flexibles que los robots maéviles auténomos, pero en caso
de no requerirse flexibilidad, pueden ser una buena solucién para su planta de produccién.

= Guiado por railes.
» Alimentaciéon mediante catenarias, o carga por induccién desde el suelo.

ROBOTS MOVILES AUTONOMOS (AMR) °

sl .| R, t *1/'
1!l S ‘ L S

INDUSTRIA ESCALABILIDAD FLEXIBILIDAD SEGURIDAD VERSATILIDAD

VENTAJAS

«  Area preferente de trabajo en planta: conecta las lineas de produccién con los almacenes /
zonas de expedicidn, sin necesidad de elementos auxiliares, con un entorno de navegacion
natural amigable

«  Optimizacion del espacio y los recursos

» Integracién con numerosos sistemas (etiquetadora de palés, WMS, ERP...)

»  Escalabilidad: gestor de flota integrado para afadir tantos vehiculos como requerido

- Répida puesta en marcha

- Eficiencia: disefio eficiente con gestion 6ptima de la energia

»  Trazabilidad: tracking virtual o lector de etiqueta integrado

GESTION DE FLOTA

Para instalaciones donde existen varios vehiculos
que ejecuten tareas de forma colaborativa,
disponemos de nuestro software de gestion de
flotas. Este software realiza un reparto de las tareas
a ejecutar por los vehiculos de forma 6ptima entre
estos.

3
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AMR-F

SERIE P

AMR de plataforma inteligente.

Nuestro AMR de plataforma Serie P combina capacidades de
movimiento omnidireccional o diferencial, con altura reducida,
proporcionando alta maniobrabilidad en zonas con espacio
limitado.

Equipados con las ultimas tecnologias, los modelos de esta serie
son faciles de configurar seguin las necesidades de cada cliente.
Puede integrar diferentes sistemas de manejo de cargas.
Modelo disponible con 1 posicién o 2 posiciones.

CARGA RADIO DE
MODELO  MOVIMIENTO MAXIMA GIRO
D350 350 kg
Diferencial
D1000-1P 1000 kg 360 °

02000-1P

Omnidireccional
02000-2P 2000 kg

SERIER

AMR carretilla retractil.
Nuestro AMR de carretilla Serie R se adapta a los procesos
logisticos mas exigentes en cuanto a pesos y alturas.

El equipo, con un tamafo reducido, permite trabajar entre
estanterias y alcanzar alturas de hasta 8,5 metros.
Equipado con numerosos sensores y actuadores, permite
manejar cargas con total seguridad.

MODELO

R-RRE120B

R-RRE140B

R-RRE160B

BASE MOTRIZ

Carretilla
retractil

CARGA
MAXIMA

1200 kg

1400 kg

1600 kg

ALTURA
ELEVACION
MAXIMA

7000 mm

8500 mm

8500 mm

SERIEF

AMR apilador bidireccional inteligente.

Nuestro AMR apilador Serie F estd disefado para la

manipulacion de cargas paletizadas mediante horquillas.
Este sistema de manejo de palés le permite tener una gran
versatilidad a la hora de la recogida y entrega de los palés en

diferentes alturas: al suelo, sobre transportador, en estanteria.

MODELO

F-SPE120

F-SPE160

F-SPE200

F-OSE120-CB

F-SPE140-S

BASE MOTRIZ

Apilador
estandar

Apilador
contrapesado

Apilador
brazos abiertos

CARGA
MAXIMA

1200 kg

1600 kg

2000 kg

1200 kg

1400 kg

ALTURA
ELEVACION
MAXIMA

4800 mm

6000 mm

4050 mm

4150 mm

5400 mm
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INDUSTRIA 4.0

En el contexto actual de digitalizacién de la industria, AND&OR ofrece la solucion AND&OR INDUSTRIA 4.0, con la cudl nuestros clientes aumentaran la eficiencia de sus lineas de
produccion, repercutiendo en unos mejores resultados econémicos.

AND&OR como empresa de ingenieria y fabricante de maquinaria con mas de 36 afos de experiencia, cuenta con capacidad demostrada para el disefio y programacion, puesta
en marcha, instalacién y soporte de las soluciones de INDUSTRIA 4.0, para lograr una fabrica conectada con los maximos estandares de seguridad que mejore la eficiencia de sus
procesos productivos.

La solucion AND&OR INDUSTRIA 4.0 es una solucion tecnoldgica que integra diferentes servicios a través de una plataforma loT y herramientas digitales.

1
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Estas herramientas digitales se pueden apoyar en diferentes tipos de multidispositivos: PC, Tablet, Smartphone, Smartwatch o Smart Glasses
(hardware libre).

~ & hboard Line
T AD:OR ik o £ - ==
- e — | v
PRODUCING [ |
SPEEDS UPH oo B ot oo
Fram : 50472022, 80000 T BT 152413 Froen ; A7 0021, B:00:00 To: B0, 15313
= — OEE
B5.9 %
Bvnilabdity Parfarmance Qality
=N NN == i - = 90.9 % 96.2 % 98.2 %
E e LT R e e S R R e e S TR R R TR RO o T R e R e e R S
Ghidmi4s Ghi6m40s 21972 21138 20745 391
PALLETITER - PALLEFITER A PAILETIRERE
TASLE & SAL ROBOT &
| rmooocws N rwotues |
s comvivon ~ JEEBS3 % QEEBSS®E | e rnasit
[ cne E =
DEE 85,8 % TASLE 3 PAL RCEOT § OEE 85.8%

E e ER
QEE 85.9 % DEEB5S.9 %

ooﬂo
o00 0o

DATOS REPORTES ANALISIS DECISIONES VALOR

AND&OR INDUSTRIA 4.0 ofrece las siguientes soluciones:

AND&OR MONITORING:

Control mediante sistemas centralizados de gestion
de los consumos reales de materia prima,
trazabilidad de los productos, producciones por
turno de trabajo, eficiencia por maquina, gestion de
almacén, calculo de coste directo, etc.

AND&OR REMOTE:

Servicio remoto de asistencia con el servicio
técnico experto de AND&OR, compartiendo
en tiempo real video y audio, con multiples
herramientas.

Lé.l Mejoras en seguridad laboral
* Mejor servicio y soporte al cliente
‘ Reduccién de costes de produccion

.ll Mejora de la productividad

H+ Mejora de la calidad y reduccién de errores

AMDEOR

INDUSTRIA
4.0

ANDECR
FROCESS

-

AND&OR ACTION:

Generacién de datos para la deteccidon de
eventos en tiempo real, desencadenando
acciones que implican a empleados,
maquinaria y sistemas de informacion.

AND&OR PROCESS:

Disefno y ejecucion de todos los procesos de
intervencion y mantenimiento de la maquinaria
AND&OR. Toda la informacién al servicio del
cliente en su fabrica conectada en el momento
que la necesita.

= "
B

E_Ix Eliminacién del papel
{9 Informacién en tiempo real

4 Mejor analitica de informacién

@ Mejorar la sostenibilidad de la fabrica

% Mayor trazabilidad y seguimiento del trabajo




INGENIERIAYY PROYECTOS
LLAVE EN MANO

Fruto de su experiencia desde 1986 en la industria de la Definicion de espacio requerido y distribucién de fabrica.
automatizacion de procesos de produccién y en el disefio de

sistemas de control, AND&OR acomete proyectos completos Posicionamiento de maquinas optimizando flujo de

a medida en automatizacién, maquinaria especial, sistemas materiales y logistica interna.

centralizados de gestién y control (SCADA), software, etc.
Automatizacion del proceso completo de linea de
Al mismo tiempo, su departamento de ingenieria esta en envasado.
permanente contacto con sus clientes, aportando consejo y
soporte para el disefio y suministro de lineas de envasado, y
para la compra de maquinaria especifica, ya sea de
fabricacion propia o ajena.

AREA DE INSERCION DE ASAS Y ETI- |"4'i’| AREA ROBOT MOVIL (AMR):

AREA DE LLENADO + TAPADO: QUETADO:

- DOSIFICADOR DE PALES
- SALIDA DE PALE DE PRODUCTO
TERMINADO

- MONOBLOQUE: LLENADO + TAPADO

- EQUIPO DE INSERCION DE ASAS
- EQUIPO DE ETIQUETADO

AMR: ALIMENTACION PILAS DE PALES,
RECOGIDA PALE DE

PRODUCTO TERMINADO Y ENTREGA
EN ALMACEN

AREA SOPLADO:

- SOPLADORA DE
PREFORMAS

- TRANSPORTADORES DE
BOTELLAS VACIAS

[ Te AREA ENCAJADO +
PALETIZADO:
b == i y § &l 5 - ENCAJADORA WRAPAROUND
1 , 1. L = B i, &P - INSPECCION PESO DE CAJA
ke A : '- { - PALETIZADOR/ENFARDADORA
%
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A\D & OR

SINCE 1986

AND&OR ESPANA

Sede social y fabrica

Av. De Europa, 6 — Pl El Limén
41928 Palomares del Rio
Sevilla— ESPANA

Tel.: +34 954 779200
andyor@andyor.com

AND&OR 2 ESPANA

Planta especializada en control de
calidad y ensamble

Calle de la Tecnologia, 25

41120 Gelves, Sevilla— ESPANA

Tel.: +34 954 872590
andyor@andyor.com

ESPANA: Fabrica FDA
Calle de Sevilla, 2
28341 Valdemoro
Madrid - ESPANA

Tel.: +34 918762000

HANDLING YOUR NEEDS e an e

33122, Doral- FL - EEUU

SINCE 1986 Tel: +1(786) 602-4187

usa@andyor.com

AND&OR BELGICA

Rue des Anciens Etangs 40,
1190 Brussels, BELGICA
Tel.: +34 660 953 464
europe@andyor.com

AND&OR CHINA

Innovation Center, Office 03-115
No.69 Jiuzhang Road

21500 SIP, Suzhou, CHINA

Tel: +86 15921186417




